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Acos Planos Gerdau
Bobinas Laminadas a Quente

Seguindo a forte tradicdo de marca ja conhecida no mercado, a Gerdau consolida o inicio da sua
producdo de acos planos com as Bobinas Laminadas a Quente. Agora, € possivel encontra-las
diariamente nos carros, 6nibus, caminhdes, tratores, nas construcdes, nos tubos de saneamento,
botijdes de gas, navios, nas plataformas e muito mais. Produzidas em um moderno laminador, as
bobinas sado fornecidas em espessuras de 2,00 a 20,00mm e larguras de 900 a 2.050mm.
Durante seu processo de produgdo, conta com um laminador de acabamento, capaz de realizar
operacgoes de encruamento, melhorando a qualidade superficial e planicidade do material.

As Bobinas Laminadas a Quente Gerdau ja podem ser utilizadas nos mais diversos setores, como:

* Distribuidores e Processadores * Autopecas

» Construgao Civil * Implementos Agricolas e Rodoviarios

e Maquinas e Equipamentos e Tubos

Conheca as nossas solugdes para Bobinas Laminadas a Quente Gerdau e como podemos

contribuir para o sucesso do seu negécio.

Confira a classificagdo dos nossos produtos

BQ - Bobina Fina Laminada a Quente

BQA - Bobina Fina Laminada a Quente e Acabada

BG - Bobina Grossa Laminada a Quente

CFQ - Chapa Fina Laminada a Quente

CFQA - Chapa Fina Laminada a Quente e Acabada

CGT - Chapa Grossa Laminada a Quente

Caracteristicas técnicas

BQ/BG I BQA

Largura: 900 - 2.050mm

Espessura: | Espessura:
2,00 - 20,00mm 2,00 - 6,30mm

Diametro interno: 610 ou 762mm

Peso maximo: 29 toneladas




Aplicacoes de Uso Geral ™ cerpau

Sao aplicagdes que utilizam acos do tipo carbono-manganés, sem adigao de elementos de liga e com
garantia de composi¢cao quimica.

Grau do Acgo Principais Caracteristicas e Aplicagoes Tipicas

Acos de baixo carbono aplicados em perfis, tubos soldados,
SAE 1006 a 1012 fitas relaminadas, pegas estampadas e componentes industriais
de baixa resisténcia.

Bobinas Laminadas a Quente @ GERDAU

Aplicacoes de Uso Geral

Acos de médio carbono aplicados em perfis e tubos soldados,
SAE 1015 a 1035 ferramentas, componentes estruturais de maquinas, méveis e
veiculos de média resisténcia.

Acos de alto carbono aplicados em componentes de maquinas e

SAE 1040 a 1045 implementos agricolas em que seja necessaria resisténcia mecanica
superior a oferecida pelos agos de baixo e médio carbono.

Requisitos Quimicos

Composicao Quimica (% em massa)

cereciteace __
c | w ] r | s

1006 0,08 max. 0,45 max.
1008 0,10 max. 0,50 max.
1010 0,08 -0,13 0,30 -0,60
1012 0,10-0,15 0,30 -0,60
1015 0,13-0,18 0,30 - 0,60
1016 0,13-0,18 0,60 -0,90
1018 0,15-0,20 0,60 - 0,90
1019 0,15-0,20 0,70-1,00
SAE J403 0,030 max. 0,035 max.
1020 0,18 - 0,23 0,30 -0,60
1021 0,18 - 0,23 0,60 -0,90
1022 0,18 - 0,23 0,70 - 1,00
1025 0,22 - 0,28 0,30 -0,60
1030 0,28 -0,34 0,60 - 0,90
1035 0,32-0,38 0,60 - 0,90
1040 0,37 - 0,44 0,60 -0,90
1045 0,43 - 0,50 0,60 -0,90

Para mais informacgdes, consulte as normas citadas ou contate equipe de vendas da Gerdau.




Bobinas Laminadas a Quente
Aplicacoes de Uso Estrutural

@ GERDAU

Aplicagoes de Uso Estrutural

O aco de uso estrutural caracteriza-se pela boa soldabilidade e versatilidade em termos de composigéo
quimica e nivel de resisténcia mecanica.

Grau do Ago

Civil 300 Gerdau e Civil 350 Gerdau

ASTM A283, ASTM A1010/1018 SS30,
EN 10025 S235
ABNT NBR 6650 CFQ210/CFQ250

ASTM A36, ASTM A1011/A1018 SS-36,
EN 10025 S275,
ABNT NBR 6650 CFQ280/CFQ300
ABNT NBR 5000

ASTM A572
A1011/A1018 HSLAS-50
EN 10025 S355

Aco ao Boro classe SAE 15BXX

Principais Caracteristicas e Aplica¢oes Tipicas

Acgos carbono-manganés ou microligados, com excelentes
propriedades mecanicas, soldabilidade e ductilidade,
aplicados na construgao civil — especialmente na confeccao
de perfis formados a frio.

Acos carbono-manganés de excelente soldabilidade,
aplicados em componentes estruturais de média
resisténcia.

Acos carbono-manganés de excelente soldabilidade,
aplicados em componentes estruturais de média
resisténcia, como cacambas, estruturas metalicas e torres
de transmissao.

Acos de Alta Resisténcia e Baixa Liga (ARBL), de boa
soldabilidade. Aplicados como componentes estruturais em
torres edlicas, edificios, pontes, etc.

Acos microligados aplicados em componentes agricolas-
rodoviarios de alta resisténcia.
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Requisitos Quimicos e Mecéanicos

Composig¢ao Quimica (% em massa)

Especificagao
Cc Cu Cr L.E. (MPa) L.R. (MPa)
300 .

GG-CIVIL 0,20 max. 0,30 max. 1,30 méx 0,030 max. 0,030 max. [Nb+V+Ti] < 0,015 300 min. 400 - 550
GG-CIVIL 350 0,19 max. 0,35 max. 1,50 méx. 0,030 max. 0,025 méax. [Nb+V-+T(] < 0,081 350 min. 500 - 650
ASTM A36 - 0,25 max. 0,40 max. 1,35 méax. 0,040 max. 0,050 méx. ) 250 min. 400 - 550
ASTM A283 A 0,14 méx. 0,40 max. 0,90 max. 0,035 max. 0,040 max. @) 165 min. 310 - 415
B 0,17 max. 0,40 max. 0,90 max. 0,035 max. 0,040 méx. @) 185 min. 345 - 450
T 0,24 max. 0,40 max. 0,90 max. 0,035 méx. 0,040 méx. @ 205 min. 380 - 515
D 0,27 méx. 0,40 max. 0,90 max. 0,035 max. 0,040 méx. @) 230 min. 415 - 550
ASTM A572 50 Tipo 3 0,23 max. 0,40 max. 1,35 méax. 0,030 méx. 0,030 méx. ) [Nb+V+Ti] < 0,15 345 min. 450 min.
ASTM A1011 SS30 0,25 méx. 0,90 max. 0,035 max. 0,040 max. @) 0,20 max. 0,15 max. [Nb+V-Ti] < 0,041 205 min. 340 min.
S536 tipo 2 0,25 max. 1,35 méax. 0,035 max. 0,040 méx. ) 0,20 méx. 0,15 méx. [Nb+V+Ti] < 0,041 250 min. 400 - 550
iﬂsi‘esﬁo 0,23 méax. 1,35 max. 0,040 méx. 0,040 méx. 0,20 méax. 0,15 méax. [Nb+V+Ti] < 0,015 340 min. 450 min.
ASTM A1018 SS30 0,25 méx. 1,50 méx. 0,035 max. 0,040 méx. [Nb+V-Ti] < 0,041 205 min. 340 min.
S536 tipo 2 0,25 max. 1,35 méax. 0,035 max. 0,040 méx. [Nb+V+Ti] < 0,041 250 min. 400 - 550
'if;Ls’:eSﬁo 0,23 méax. 1,50 max. 0,040 méx. 0,040 méx. [Nb+V+Ti] < 0,015 340 min. 450 min.
EM 10025-2 S23502 0,17 max. 1,40 max. 0,025 méx. 0,025 méx. 0,55 méx. 235 min. 360 - 510
S275.2 0,18 max. 1,50 méx. 0,025 max. 0,025 max. 0,55 max. 275 min. 410 - 560
S355J2 0,20 max. 0,55 max 1,60 max. 0,025 max. 0,025 max. 0,55 max. 355 min. 470 - 630
NBR6650 CFQ210 0,15 max. 0,40 max. 0,60 max. 0,035 max. 0,030 max. 0,010 min. 210 min. 340 - 490
CFQ250 0,20 max. 0,40 max. 1,00 méx. 0,035 max. 0,030 max. 0,010 min. 250 min. 400 - 550
CFQ280 0,25 max. 0,50 max. 1,20 max. 0,035 max. 0,030 max. 0,010 min. 280 min. 440 - 590
CFQ300 0,28 max. 0,60 max 1,50 max. 0,035 max. 0,030 max. 0,010 min. 300 min. 450 - 600
AngogBR G300 0,22 méx. 0,40 méx. 1,60 max. 0,040 méx. 0,050 méx. @ [Nb+V+Ti] < 0,15 300 min. 415 min.
G345 0,23 max. 0,40 max. 1,60 méx. 0,040 max. 0,050 méx. @ [Nb+V+Ti] < 0,15 345 min. 450 min.
G415 0,26 max. 0,45 max 1,60 méx. 0,040 méx. 0,050 méx. @ [Nb+V+Ti] < 0,18 415 min. 520 min.
G450 0,26 max. 0,50 max. 1,70 méx. 0,040 max. 0,050 max. @) [Nb+V-+Ti] < 0,20 450 min. 550 min.

SAE 15B29 - 0,31 max. 0,30 max. 1,40 méx. 0,025 max. 0,008 max. [Nb+B+Ti] < 0,06

(1
(2
3
(4): Consultar a equipe de vendas.

): Outros elementos quimicos podem ser adicionados, de acordo com as normas.
): Teor de cobre minimo, quando especificado no pedido de compra.
): Adicao de boro e outros elementos quimicos.

Para mais informagdes, consulte as normas citadas ou contate equipe de vendas da Gerdau.

E GERDAU

Propriedades Mecanicas

AIongamento
Espessura (mm) B.M. (mm)
50 21

50 20
50 21
50 30
50 28
50 25
50 23
50 21
50 25
50 21
50 22
50 22
50 21
50 20
5,65(S0)"? 24
5,65(S0)"? 21
5,65(S0)"? 22
50 25
50 21
50 21
50 19
50 22
50 20
50 16
50 14

Dobramento
180°%calgo

1,0e

2,0e

3,0e

2,0e

3,0e
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Aplicacoes de Tubos

Aplicagoes de Tubos @ GERDAU

Classe de aplicacdo em que a conformabilidade e soldabilidade do ago sao propriedades essenciais para
sua especificagdo. Os tubos podem ser de didmetros diversos com aplicagdes, tais como, saneamento
basico, estrutural, condugao de 6leo e gas, bicombustiveis e produtos quimicos.

Grau do Aco Principais Caracteristicas e Aplicagoes Tipicas

JIS G3132 SPHT-1, Acos de média e alta resisténcia aplicados na fabricagdo de
SPHT-2, SPHT-3, SPHT-4 tubos soldados.

Acos de média resisténcia, com boa soldabilidade e tenacidade,
API 5L Gr. B, X42 aplicados na fabricagéo de tubos para as industrias de petroleo,
mineragao e biocombustiveis.

Acos de alta resisténcia, com boa soldabilidade e tenacidade,
API 5L X46, X52, X56 aplicados na fabricagéo de tubos para as industrias de petréleo,
mineracao e biocombustiveis.

Requisitos Quimicos e Mecanicos

Composicao quimica (% em massa) (1) Propriedades Mecanicas

I AIongamento
Especificagao LE. LR.
MPa MPa
( ) ( ) Espessura (mm) | BM (mm)| % min.

2,00=<e<3,00 50

SPHT-1 0,10 0,35 0,50 0,40 0,40 270 300<e <600 50 35
max. max. max. max. max. min. ' '
6,00 <e <13,00 50 37
2,00<e<3,00 50 27
0,18 0,35 0,60 0,40 0,40 340
SPHT-2  max. max. max. max. max. min. 3,00 < e <6,00 o0 30
6,00 <e <13,00 50 32
JIS G3132
2,00<e<3,00 50 22
SPHT-3 0,25 0,35 0,30- 0,40 0,40 410
max. max. 0,90 max. max. min. 3,00=e<6,00 50 25
6,00 <e <13,00 50 27
2,00<e<3,00 50 18
SPHT-4 0,30 0,35 0,30- 0,40 0,40 490
max. max. 1,00 max. max. min. 3:.00<e<6,00 50 20
6,00 <e <13,00 50 22
B
API5SL Producgéo sob consulta
X42 a X56

(1): Outros elementos quimicos podem ser adicionados, de acordo com as normas.

Para mais informacdes, consulte as normas citadas ou contate equipe de vendas da Gerdau.




Bobinas Laminadas a Quente

Aplicagoes para Estampagem
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@ GERDAU

Aplicagcoes para Estampagem @ GERDAU

Classe de aplicacdo em que a principal caracteristica do aco é sua conformabilidade. Sdo aplicagbes
tipicas para corpo de compressores, longarinas, autopecas e componentes em geral, fabricados por
processos de estampagem.

Grau do Ago Principais Caracteristicas e Aplicagoes Tipicas

EN 10111 DD11

Acos com caracteristicas de alta conformabilidade e boa
soldabilidade, amplamente utilizados na fabricacao de pegas e
JIS G3131 SPHC componentes obtidos por meio de estampagem, estiramento
ou repuxamento. Aplicagdes tipicas sao carcagas de
compressores, pegas de automoveis e utilidades domésticas.

NBR 5906 EN/EP/EPA

Requisitos Quimicos e Mecanicos

Composicdo quimica (% em massa) (1) Propriedades Mecéanicas
cagao L.E. L.R. Dol(o)ruatrr::nto
(MPa) | (MPa) | Espessura BM . min.| 180°calgo
(mm) (mm) :
2,00 <
S| o= = et
EN10111  DD11 0,12 0,60 0,045 0,045 Trans- 170 - 440 ’ t;nfn;?:a?
max. " max. max. max. versal 340 max. 300< 31200
1100 565(S0)" 28
200<e
. <300 50 29
JIs spHc 0.15 ... 0,60 0,050 0,050 Longi- 270
G3131 max. max. max. max. tudinal max. 3pp<e
< 14,00 e &
e < 3,00 50 28
EN 0,10 0,45 0,040 0,040 430
max. max. max. max. max.
e 23,00 50 30
e < 3,00 50 30
NBR Ep 0,08 0,40 0,030 0,030 Trans- 300 410
5906 max. max. max. max. versal max. max.
e 23,00 50 34
e < 3,00 50 &
gpa 0,08 0,35 0,025 0,025 280 400
max. max. max. max. max.  max.
e 23,00 50 35

(1): Outros elementos quimicos podem ser adicionados, de acordo com as normas.

Para mais informacdes, consulte as normas citadas ou contate equipe de vendas da Gerdau.



Aplicagoes para Rodas e Longarinas @ GERDAU

Bobinas Laminadas a Quente

Aplicagées para Rodas e Longarinas GERDAU Sa0 agos que apresentam boa conformabilidade, soldabilidade e resisténcia a fadiga.

Grau do Aco Principais Caracteristicas e Aplicagoes Tipicas

LNE200, LNE230, LNE260,
LNE280, LNE315, LNE355,
LNE380, LNE400 e LNE420

Acos estruturais carbono-manganés e Alta Resisténcia e Baixa Liga (ARBL),
utilizados principalmente no setor automotivo, na confeccdo de rodas, longarinas,
travessas e suportes. Suas principais caracteristicas sdo boa conformabilidade a
frio, soldabilidade, e, devido aos carregamentos complexos a que estes

componentes ficam sujeitos, resisténcia ao trincamento por fadiga.
S315MC, S355MC,

S420MC e S460MC

Requisitos Quimicos

Especifi- Composicao quimica (% em massa) (1)
cagao
L c |l sl ow [ e | s | a ] w | v | u |
LNE200 0,12 max. 0,35 max. 0,60 max. 0,025 max. 0,025 max. 0,015 min. 0,12 max. 0,12 max. 0,20 max.
LNE230 0,12 max. 0,35 max. 0,80 max. 0,025 max. 0,025 max. 0,015 min. 0,12 max. 0,12 max. 0,20 max.
LNE260 0,16 max. 0,35 max. 1,00 max. 0,025 max. 0,025 max. 0,015 min. 0,12 max. 0,12 max. 0,20 max.
LNE280 0,16 max. 0,35 max. 1,00 max. 0,025 max. 0,015 max. 0,015 min. 0,12 max. 0,12 max. 0,20 max.
NBA}EZI(-SI—SG LNE315 0,12 max. 0,35 max. 1,10 max. 0,025 max. 0,015 max. 0,015 min. 0,12 max. 0,12 max. 0,20 max.
LNE355 0,12 max. 0,35 max. 1,10 max. 0,025 max. 0,015 max. 0,015 min. 0,12 max. 0,12 max. 0,20 max.
LNE380 0,12 max. 0,35 max. 1,20 max. 0,025 max. 0,015 max. 0,015 min. 0,12 max. 0,12 max. 0,20 max.
LNE400 0,15 max. 0,35 max. 1,40 max. 0,025 max. 0,015 max. 0,015 min. 0,12 max. 0,12 max. 0,20 max.
LNE420 0,12 max. 0,35 max. 1,60 max. 0,025 max. 0,015 max. 0,015 min. 0,09 max. 0,12 max. 0,15 max.
S315MC 0,12 max. 0,50 max. 1,30 max. 0,025 max. 0,020 max. 0,015 min. 0,15 max. 0,20 max. 0,15 max.
EN S355MC 0,12 max. 0,50 max. 1,50 max. 0,025 max. 0,020 max. 0,015 min. 0,15 max. .0,20 max. 0,15 max.
[ S420MC 0,12 max. 0,50 max. 1,60 max. 0,025 max. 0,015 max. 0,015 min. 0,15 max. 0,20 max. 0,15 max.
S460MC 0,12 méax. 0,50 méx. 1,60 max. 0,025 méx. 0,015 méx. 0,015 min. 0,15 méx. 0,20 méx. 0,15 max.

Requisitos Mecanicos

Propriedades Mecanicas
Especifi-
cagio Alongamento
Diregdo do teste | L.E. (MPa) | L.R. (MPa) Dobramento 180°calgo
Espossura o) | oo | o
280 - 35

LNE200 200 - 330 410 5,65(S0)"2
LNE230 230 - 360 330 - 460 5,65(S0)"2 30
LNE260 280 - 430 370 - 500 5,65(S0)"2 30
LNE280 280 - 420 410 - 540 5,65(S0)"? 30
ABNT LNE315 Transversal 315 - 455 390 - 530 5,65(S0)"2 25 Zero
NBR 6656 | NE355 355 - 510 430 - 570 5,65(S0)/2 24
LNE380 380 - 530 460 - 600 5,65(S0)"2 23
LNE400 400 - 530 520 - 650 5,65(S0)"2 23
LNE420 420 - 540 520 - 650 5,65(S0)"2 22 €<10,00 = zero e>10,00=0,5¢
e < 3,00 80 20
S315MC 315 min. 390 - 510 0,0e
e23,00 5,65(S0)"2 24
e < 3,00 80 19
S355MC 355 min. 430 - 550 - 0,5¢
EN e 23,00 5,65(So0)"2 23
Longitudinal
101492 < e <3,00 80 16
S420MC 420 min. 480 - 620 0,5¢
e 23,00 5,65(S0)"2 19
e < 3,00 80 14
S460MC 460 min. 520 - 670 ) 1,0e
e 23,00 5,65(S0)"2 17

(1): Outros elementos quimicos podem ser adicionados, de acordo com as normas.

Para mais informacdes, consulte as normas citadas ou contate equipe de vendas da Gerdau.



Acos Resistentes a Corrosao Atmosférica E GERDAU

Aplicacdes estruturais onde a resisténcia a corrosdo atmosférica € desejada.

Bobinas Laminadas a Quente @
GERDAU

Aplicagoes de Uso Estrutural
Acos Resistentes a Corrosao Atmosférica — " ST
Principais Caracteristicas e Aplicagoes Tipicas

Acos de Alta Resisténcia e Baixa Liga (ARBL), resistentes a
corrosdao atmosférica. Conhecidos como agos patinaveis, sao
ABNT NBR 5921 QRC 300, utilizados na construgdo de pontes, viadutos, residéncias, silos,
QRC 350 e ASTM A588B torres de transmissao de energia, vagoes, etc. De modo geral, séo
agos carbono-manganés, microligados, com boas caracteristicas

de soldabilidade e conformabilidade.

Requisitos Quimicos e Mecanicos

Composicao Quimica (% em massa)

Especificacao

QRC 300 0,j7 0,10 - 1,1'30 0,Q50 O,Q30 0,55 1,25 O,§5 O,Q1O
max. 1,50 max. max. max. max. max. max. min.
ABNT
NBR 5921
QRC 350 0,18 0,10 - 1,40 0,050 0,030 0,55 1,25 0,65 0,910 [Nb+V+Ti]
max. 1,50 max. max. max. max. max. max. min. <015
ASTM B 0,20 0,15 - 0,75 - 0,040 0,050 0,20 - 0,40 - 0,50 V: 0.01 -
A588 max. 0,50 1,35 max. max. 0,40 0,70 max. '0 ’10

Propriedades de Tracédo
indice de 5
Especificacédo Corroséo C.‘;q(“‘v?l))(" Dobramento
(ASTM G101)| ™ R. Alongamento 180°/calgo

[Emsations [oaies) sl
2,00 <e<3,00 50 18
QRC 300 6,0 min. (1) 300 min. 400 min. <0,85 2.0e
300<e<500 50 22
ABNT
NBR 5921 <0,55
2,00<e<3,00 50 15
QRC 350 6,0 min. (1) 350 min. 490 min. <0,85 3,0e
300<e<500 50 19
/Zssgg/l B 6,0 min. (1) .. 345min. 485min. .. 50 21

(1): Como descrito na ASTM G101 - Método de previsao baseado nos dados de Larrabee e Coburn.

Para mais informagdes, consulte as normas citadas ou contate equipe de vendas da Gerdau.




VENDAS

SUDESTE
Sao Paulo
Tel. (11) 3094-6600 Fax (11) 3094-6303

Rio de Janeiro
Tel. (21) 2414-6700 Fax (21) 2414-6700

Minas Gerais
Tel. (31) 3369-4600 Fax (31) 3369-4647

CENTRO-OESTE
Tel. (62) 4005-6000 Fax (62) 4005-6002

NORTE / NORDESTE
Pernambuco
Tel. (81) 3452-7755 Fax (81) 3452-7635

SUL
Rio Grande do Sul
Tel. (51) 3450-7855 Fax (51) 3323-2800

Parana
Tel. (41) 3314-3646 Fax (41) 3314-3615

@ GERDAU

www.gerdau.com.br
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